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BUILD TO LAST
111 Anos Produtiva

No ano em que celebra o seu
centésimo décimo primeiro
aniversario, a Produtiva
apresenta-se como uma
referéncia, nos mercados nacional
e internacional. Pioneira na sua
industria, é a concretizagdo de
uma ideia que, gragas ao esforco
e persisténcia que, ainda hoje,
motivam uma equipa de mais de
quarenta colaboradores, levou a
constituicdo da primeira fabrica
de redes, em Portugal, em 1910.

Aqui, as palavras de ordem sdo
Tradicao, Experiéncia, Inovagdo

e Qualidade. A Experiéncia de
mais de um século permite

uma perfeita conjugacéo da
tradicao e do know-how dos
colaboradores, com a Inovagao
trazida pelas novas tecnologias. O
resultado? Uma gama de variados
produtos de Qualidade superior,
que garantem uma posi¢do de
lideranga e um percurso repleto
de sucessos.

E o que tém estes quatro

fatores em comum? Empenho e
dedicagdo humanos. Por outras
palavras, recursos humanos. Sem
uma equipa focada, esforcada e
motivada, a Produtiva néo estaria
onde esta hoje. E é porisso que
queremos aproveitar esta ocasidao
para partilhar com o mundo o
valor que os nossos colaboradores
tém para nés. Acompanhe-nos
nesta breve viagem, que explica
como uma ideia pode passar a
uma referéncia internacional, se
houver confianga, compromisso e
vontade.

Comemorando mais
de um século com os

melhores clientes do mundo
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Tradicao
Fundada em 1910, a Produtiva foi a primeira fabrica
de redes constituida em Portugal. Ha decadas que
lidera o mercado, sendo uma referéncia no sector
das Telas Metalicas e Peneiros para Crivos.

Experiencia

Na base do nosso sucesso esta a experiéncia

e qualidade de processos, que permitiram ao
longo do tempo construir relagcdes de confianca
nos varios sectores de atividade com que
habitualmente colaboramos.

Qualidade

Durante os mais de 100 anos de atividade a
qualidade constitui-se como fator determinante
na evolucao da empresa.

Inovacao

Adaptamos continuamente as novas tecnologias
as necessidades do mercado, tendo como
principal objetivo apresentar solucoes inovadoras
que satisfacam as necessidades dos nossos
clientes.
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Redes Industriais - Principios Basicos

1. OBJETIVO - O sistema a seguir indicado, define os principios técnicos e as indicacdes basicas para facilitar a comunicacao
entre o comprador e o fornecedor relativamente a correta indicacdo do material a fornecer.

2. NORMALIZACAO - Estes principios respeitam as bases expressas nas normas ISO, que:
é uma federacdo mundial de institutos nacionais de normalizacao
foi fundada em 1946
tem escritdrio central em Géneve — Suisse
presentemente reldne 164 paises membros (incluindo UE + EFTA)
€ a Unica organizacao reconhecida internacionalmente como dedicada a normalizacéo.

3. ELEMENTOS PARA DEFINICAO DE UMA REDE - Uma rede industrial implica a definicdo de elementos que deverdo ser
mencionados de acordo com a seguinte ordem:

Quadro 1
Factores Elementos Simbolos Unid. Standard
L 11 Tipo de Ondulagéo uma letra - ISO 4783-3
Técnico 1
1.2 Abertura - nominal W mm ISO 2194
Qualidade
i 21 - Aco Alto Carbono HC mm ISO 8458-2
Material 2 - Aco Inoxidavel ss mm ISO 16143-3
2.2 Dimenséo Arame d mm ISO 4782
31 Altura H cm
i . 3.2 Comprimento L m
Dimensodes 3 .
3.3 Sobreposicdo L + 0,04 m
3.4 Tipos de tensionamento H/Ho /Hi/Hm ISO 14315

4. REFERENCIA CURTA - E aconselhavel adotar uma referéncia curta, mas completa, baseada no quadro 1.

5. DEFINICOES - Tipo de Ondulacéo - Pelas suas caracteristicas, pode ser considerado o elemento mais influente na estrutura da
rede, dada a importancia que desempenha na combinacdo das seguintes variaveis:

a) tipo de ligacdo dos arames

b) formato do arame transversal

c) “ “ longitudinal

d) forma de aperto entre os arames

6. FIRMEZA DA REDE INDUSTRIAL - Fator importante da tensdo que desempenha na superficie de rede (entre arames).
7. MATERIAL - E fundamental a escolha da qualidade do arame que influéncia o desempenho do objetivo pretendido.

8. REDE COM ABA - Bordo metalico utilizado para tensionar e/ou fixar a superficie crivante.

9. DIMENSOES - A dimens&o de um painel de rede sera definida e orientada de acordo com:

- o tipo de tensionamento do peneiro;

- transversal ou longitudinal;

- a direcdo do fluxo a ser crivado;

10. CONSULTA/ENCOMENDA: Deverad ser realizada de acordo com o seguinte quadro:

Tipo de

Ondu- Abertura Material Tamanho Dimensoes Tipo Sobre-
Quadro 1 lagdo w (mm) Grau Qualidade d-mm Altura X Comp (cm-m) Aba posicdo Quantidade
Exemplo E w 12,5 1 HC 4 Ho. 135 X 1,46 N S
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S mim S |« IO T =0
T | ammg |
i | ] ft = : 1'+
s sane s A TIPO J’ | D TIPO 1T E TIPO
TR ¢ ISO 4783 = 9 ISO 4783 ISO 4783
A —— ot ———8—y e~
DIAM. AGO ACO DIAM. ACO DIAM. AGO
ABERTURA  FIO AREA  ALTO CAR- INOXI- ABERTURA FIO AREA  ALTO CAR- ABERTURA  FIO AREA  ALTO CAR-
% d ABERTA BONO  DAVEL  PESO w d ABERTA BONO PESO d ABERTA  BONO PESO
mm mm % ISO 8458 I1SO 16143 Kg/m? mm mm % 1SO 8458 Kg/m? mm mm % 1SO 8458 Kg/m?
1 0.63 38 <z 31 18 5 61 <z 142 12.5 5 51 7 184
125 0.71 41 7 33 20 5 64 4 131 14 5 54 4 167
0.8 37 & 4 22.4 5 67 7 119 16 5 58 z 151
16 0.8 44 < < 34 25 6.3 64 z 16.6 18 6.3 55 7 207
) 1 38 < 49 28 6.3 67 s 151 20 6.3 58 7 19.2
2 1 44 4 < 41 31.5 6.3 69 <z 137 22.4 6.3 61 <z 176
> 5 1.25 44 4 <z 53 31.5 8 67 < 192 25 8 57 7 24.6
) 1.6 37 7 79 37.5 8 68 4 184 265 8 59 7 232
3.15 1.6 44 <z < 6.8 40 8 69 4 174 28 8 60 g 226
8.56 2 41 4 92 45 8 72 < 158 31.5 8 64 7 20.6
4 1.8 48 7 71 50 8 74 < 144 &.B 8 67 7 187
2 44 7 85 56 8 77 s 131 20 8 69 4 16.9
4.5 2.24 45 7 95 63 8 79 i 118 10 64 4 254
2 51 4 73 71 8 81 <z 106 45 8 72 7 153
5 2.5 44 7 106 80 10 79 7 145 10 67 4 231
3.15 38 4 155 90 10 81 7 131 50 10 69 4 212
5.6 2.5 48 4 9.8 100 10 83 < 11.9 56 10 72 7 19.2
2 58 4 6.1 10 74 4 174
. 63
2.24 54 v 75 - Superficie ondulada 12.5 70 v 26.3
B 2.8 48 v 109 - Aconselhada para selecao de produtos 7 10 77 < 157
3.15 44 i 133 meédios e grossos 12.5 72 v 2338
2 61 i 56 - Bom nivel granulométrico 80 10 79 v 141
7.1 2.8 51 v 101 - Producé@o e duracao satisfatoria 12.5 75 v 215
3.15 48 <z 123 90 12.5 77 4 194
2.5 58 < 76 100 12.5 79 z 176
8 3.15 51 7 13
4 44 v 169 1 - Superficie plana
9 3.15 55 v 104 x% - Aconselhada para selecao de produtos
10 B 58 7 96 2 medios e grossos
g &l Z Lig 8 - Bom nivel granulométrico
.z 2 o Z o4 > —rl-d - Aumento substancial de duracao
T 2 e
v
14 2.5 72 7 4.8 [e) rl]_
4 60 v 1.3 “L_';
- 2.5 75 v 43 5
4 64 v 102 s 'H‘d
25 4 74 7 70 - W <

- Superficie ondulada
- Aconselhada para selecao de produtos finos e médios
- Excelente nivel granulomeétrico

- Producao e duracao satisfatoérias

Medicao

0|

,H<d
W -

TIPO DE TELAS DE ACO ALTO CARBONO

Possibilidade de produzir combinacdes de W e D por encomenda
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\
ISO 4783 ] DIN 4185/3 )/ DIN 4583/3
DIAM. ACO DIAM. ACO DIAM. ACO
ABERTURA FIO AREA  ALTO CAR- ABERTURA FIO AREA  ALTO CAR- ABERTURA FIO AREA  ALTOCAR-
w d ABERTA BONO PESO Wt xWu d ABERTA BONO PESO Wt x Wu d ABERTA BONO PESO
mm mm % ISO 8458 Kg/m? mm mm % ISO 8458 Kg/m? mm mm % 1SO 8458 Kg/m?
106 12 81 4 15.2 48x16 1 58 <z 29 16x45 1 50 v 3.6
12 12 82 v 145 50x2 1.25 58 v 38 2x6 1 57 v 30
125 12 83 v 131 60x25 1.6 57 v 4.9 25x75 1.25 57 v 38
140 16 81 7 204 60x315 1.6 62 <z 44 315x10 1.6 57 o4 4.8
160 16 83 < 181 77 x4 2 62 v 54 4x12 2 57 v 6.0
180 16 84 v 16.3 80x5 2.5 62 v 69 5x15 2.5 57 v 76
200 16 86 4 148 97x6.3 2.8 64 <z 72 6.8x19 2.8 62 o4 77
250 12 91 7 6.8 107x71 2.8 67 4 67 71x224 2.8 64 v 72
360 12 94 v 438 118x8 3.15 67 v 75 8x24 3.15 63 v 82
400 12 94 v 44 12510 4 66 4 10 1030 4 63 4 106
12,5 x40 4 69 v 87
- Aconselhada para selecao de produtos - Aconselhada para produtos colmatantes 14 x40 4 71 4 82
meédios e grossos - Superficie ondulada, tipo harpa 16 x 50 4 74 d 72
- Bom nivel granulométrico - Aumento substancial da produgao devido aos 1855 5 72 v 9.8
- Aumento substancial de duracao valores da area aberta 20x 60 6.3 69 i 138
) ) ) 20 x100 8 66 v 188
Também podemos produzir em aco inox 224571 6.3 72 v 124
224x120 8 69 v 170
o yd y 25 x50 6.3 71 v 129
o] 1 25x120 8 71 o4 16.0
o Wy
1 5 I 28x120 8 73 v 149
l% 9] 315x120 8 75 v 139
o > - W
8 - Aconselhada para produtos colmatantes
> ~r=d - Superficie ondulada
-~ Wi - Aumento da producao devido aos valores da
area aberta
Também podemos produzir em aco inox
3
. . S A== Wy
m Sistemas de Tensionamento S .
> F
— Wi~
TRANSVERSAL LONGITUDINAL
Wi
ey -
e
T,
20 Ho || 20 6
F’,—p‘.—@::é‘%vfw,ﬂ ‘ Oy ——a-—— T — — =
I H I ' — Ho—— . Hm } Hi

TIPO DE TELAS DE ACO ALTO CARBONO

Possibilidade de produzir combinacdes de W e D por encomenda

Sem Abas: H
Com Abas:

Hm - Abas Invertidas

Telas podem ser fabricadas:

Ho - Medida fora das Abas
Hi - Medida interior das Abas
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ACO Abertura (W)
DIAM. INOXI-  ZIN- ISO 2194-1991
ABERTURA  FIO AREA DAVEL  CADO
w d ABERTA  PESO  ISO16143  ISO TIPO
mm . mic mm % Kg/m?  AISI304 16120-3 1 A SO 4783 Dimensoes
32 0.028 28 017 v - lguais ou superiores a 1 mm - expresso em mm
40 0.032 31 018 v Cm - Inferior a 1 mm- expresso em microns (mic)
50 0.036 34 019 v
63 0.045 34 024 v Diametro (d)
80 0.05 38 0.24 <z ISO 4782
100 0.063 38 031 v Baseado ISO 3
125 0.08 37 0.40 v
160 0.1 38 049 < OBS:
200 ©0.125 38 061 v TIPO O valor de W, para aberturas/polegada, &
250 0.215 41 064 v ISO 4783 ——
315 0.16 44 069 v Para o calculo exacto das aberturas (W), utilizam-
a0 0.2 a8 Q7 v se as seguintes formulas:
500 0.25 48 0.88 v
630 8 0 255 :1 828 ~ Y POLEGADA INGLESA = 254 mm
s00 0:28 55 092 v ® .—D— 254
0.315 55 092 % o] W= —— -d
) 0.35 58 096 v = | MESH
0.4 51 145 v [0) d
Lie . 9.4 sn dal 7 = JwlH POLEGADA FRANCESA - 2778 mm
125 0.355 61 100 <z
0.4 57 123 4 2778
1 0.25 72 048 v v W= —— -d
) 0.5 54 168 7 NR
0.4 64 102 v
1.6 0.5 58 151 v
0.8 44 340 v )
1.8 0.5 61 138 v IMAGENS DE TELAS METALICAS E FILTROS
0.45 67 106 v
2 0.63 58 192 v ) —
2.24 0.63 61 176 v g WA
0.5 69 106 % - \
2.5 0.71 61 199 <z '
1.25 44 530 v
2.8 0.71 64 182 v
0.56 72 107 z
3.15 0.8 64 205 v
1.6 44 6.80 v
3.55 0.8 67 231 7
0.63 75 100 v
4 1 64 254 v
1.8 48 710 v
4.5 1 67 231 <
0.71 77 112 v
5 1.12 67 262 v
2 51 730 <
5.6 1.12 69 237 v
0.8 79 114 v
6.3 1.25 70 2.65 <
2.24 54 750 v
7.1 1.25 72 238 v
1 79 141 v
8 1.25 75 215 v
2.5 58 760 v
1.25 75 177 v
10 1.6 74 2.82 <
3.15 58 9.60 v

PAG: 12 // 24



BUILT TO LAST - 111 Anos Produtiva

Telas Anticolmatantes

DIAM. ) AGO
ABERTURA FIO AREA  ALTO CAR-

w d ABERTA BONO PESO TIPO

mm mm % 1SO 8458 Kg/m? Q DIN 4185/3
2 1 44 4 45
2.5 1.25 44 v 53
3.15 1.4 48 7 55
4 1.8 48 7 72 L
4.5 1.4 58 7 425 Medlcao
5 2 51 v 73
6.3 2.24 54 v 74
7.1 2 24 58 v 67 Superficie plana
s > 5 58 - 76 Recomendada para produtos Colmatantes

Excelente nivel de producao

9 2.5 66 v 10
10 2.8 61 v 79
1.2 2.8 64 < 75
12.5 2.8 67 4 6.5
14 3.15 67 4 76 L TIPO
16 3.15 70 v 6.6 DIN 4185/3
18 4 67 v 92
20 4 69 4 85
22 .4 4 72 4 77 : :
25 5 69 - 106 ) {  Medicdo
28 6 68 v 135 i —JWL ‘d :
31.5 6 71 4 122
40 6 76 v 29 Superficie plana
45 G = S 90 Recomendada para produtos Colmatantes

Excelente nivel de producao

Também podemos produzir em ago inox

D TIPO
DIN 4185/3

Medicao

Superficie plana
Recomendada para produtos Colmatantes
Excelente nivel de producao

Z TIPO
DIN 4185/3

\_Z(/VX/ Medicao
w

d

Superficie plana
Recomendada para produtos Colmatantes
Excelente nivel de producao

m Como indicar as medidas entre travessas de apoio do crivo

TENSAO TRANSVERSAL
<—H1—i— H2j<—H3—j4— H4—j<—H5l—H6—>
< Ho >
~ <25 mm 25 mm,_

TENSAO LONGITUDINAL

E = >

Hi

A

IMAGENS TELAS ANTICOLMATANTES

L A A 7w
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Sistemas de Fixacgao

425+25

P

475425
5+254 T | «—>!

1-47.’
//

wwz 9L

-.*.8

4475+25=b1 — 68+2 —pi

TIPOS DE ABA
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ABERTURA

100
110
120
130
140
150
170
180
200

PASSO

mm

53
55
58
62
65
68
70
77
85
90
100
105
110
120
130
135
140
160
170
190
200
225
245
260
290

ESPESSURA

mm

20
20
20
20
20
20
25
25
25)
30
30
35
35
35
40
40
50
50
60
60
60
60
60
60
60

C-U

TIPO
ISO 7806

AREA
ABERTA

%

44
47
48
46
48
50
51
51
50
52
49
51
53
51
48
50
51
47
50
47
49
44
48
48
48

Métodos de Fixacao

TIPO K

AP |

L AP

NN

N

Peneiros em Borracha

ABERTURA
wW

mm

5)
6
7
8
10
12
15
18
20
22
25
28
30
32

PASSO

mm

u
12
14
16
18
23
30
32
35
40
43
45
50

ESPESSURA

TIPO P

AREA
ABERTA

%

31
30
34
33
39
44
43
36
39
40
39
42
44
41

ABERTURA
w

mm

8
10
12
15
18
20
22
25
30
35
38
40
45
50
55
60
62
65
68
70
75
80
85
90
95

100
110
120
130
140
150

PASSO

mm

12
17
18
23
28
31
34
37
42
49
53
55
60
68
74
80
85
90
95
100
105
12
120
125
130
135
160
162
175
188
200

TIPO
ISO 7806

ESPESSURA

mm

8
8
10
10
12
12
12
15
15
20
20
20
20
25
25
25
25
30
30
30
35
35
35
40
40
50
50
60
60
60
60

Aberturas superiores por consulta

C-Z2 R-T

TIPO
ISO 7806

AREA
ABERTA
%
40
il
40
40
37
38
38
41
46
46
47
48
51
49
50
51
48
47
46
44
46
46
46
47
48
50
43
50
50
50
51
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LR -1 LR -P
TIPO TIPO
ISO 7806 ISO 7806

ABERTURA AREA ABERTURA AREA
w PASSO ESPESSURA ABERTA w PASSO ESPESSURA ABERTA
mm mm mm % mm mm mm %
2x25 7x30 6 24.0% 2x25 7x30 6 24.0%
3x25 8x30 6 316% 3x25 8x30 6 31.6%
4x25 9x31 6 36.2% 425 9x31 6 36.2%
5x25 10x31 6 40,8% 5x25 10x31 6 40.8%
6x25 11x32 6 431% 6x25 11x32 6 431%
7x30 13x42 6 39.2% 7x30 13x42 6 39.2%
ox13 15x19,3 6 40,9% oxi3 15x19.3 6 40.9%
12x20 18x29.8 10 45 5% 12x20 18x29.8 10 45,5% Uso
a3 25y 19 el s 25l I Aol Peneiros em borracha sao particularmente
15x45 25x60 10 461% 15x45 25x60 10 46.1% P
20x30 33x45 12 415% 20x30 33x45 12 415% selsgueEdios paiE
20%40 33x53 12 46.9% 20%40 33x53 12 46.9% - Reducdo de ruido )
20x50 3365 12 47.9% 20x50 33x65 2 47.9% - Use com materiais humidos ou secos
25x40 40x58 15 445% 25x40 40x58 15 445% - Materiais espessos e / ou pesados
25x60 40x85 15 459% 25x60 40x85 15 45.9% - Pré-peneiros
25x70 40x100 15 45.7% 25x70 40x100 15 45.7%
30x75 45,5x105 15 49,3% 30x75 45,5x105 15 49.3% Caracteristicas
30x90 45,5x130 15 48.2% 30x90 45,5x130 15 482% Borracha anti-abrasiva
33x70 52x100 20 46.6% 33x70 52x100 20 46.6% - Dureza: 65° / 85° Shore "A"
38x72 56x102 20 50.2% 38x72 56x102 20 50.2% - Tecido interno em poliéster EP-160
40x60 59x90 20 47.4% 40x60 59x90 20 47.4% - Possibilidade de montagem com abas tensoras
70x100 100x140 30 53,6% 70x100 100x140 30 53,6% U EeruE e fiermg
45x60 65x90 20 48,5% 45x60 65x90 20 485%
100x150 140x225 50 53,2% 100x150 140%225 50 53,2%
120x150 170x225 60 53.1% 120x150 170x225 60 531%

IMAGENS DE PENEIROS EM BORRACHA
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Peneiros em Chapa

C-U

TIPO
ISO 7806

R-U

TIPO
ISO 7806

LR-P

C-Z2

TIPO
ISO 7806

R-T

TIPO
ISO 7806

LR - U

CD-M

TIPO
ISO 7806

LR -Z

TIPO
ISO 7806

LC-Z

TIPO TIPO TIPO
ISO 7806 ISO 7806 ISO 7806
LC-U H-T
TIPO TIPO
ISO 7806 ISO 7806
Uso Caracteristicas
Peneiros em chapa sao particularmente adequados para: - Aco ST37 / S235JR
- Montagem em pré-peneiras devido a sua resisténcia ao impacto - Hardox 450
- Materiais com alto grau de abrasividade - Montagem com ganchos tensores
- Materiais grandes e / ou pesados - Dobrado para uso em Nora
- Uso em Trommel e Nora - Curvo para uso em Trommel
Resisténcia a Tracao (ST
Qualidade Ref.2 Dureza HB
N/mm?
Desgaste Impacto
Aco Carbono S235JR AM 100 - 140 340 - 470 Elevado Fraco
Aco Duro AD 220 - 270 750 - 910 Medio Medio
AR REHELTE S AR 425 - 475 1150 - 1350 Ligeiro Elevado

(HARDOX 450)

IMAGENS DE PENEIROS EM CHAPA
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iuretano

Pol

Iros

Penei

TENSIONADOS

MODULARES

RANHURADOS

Superficie lisa

Superficie lisa

Superficie lisa

Aplicacao em tensao transversal ou longitudinal

Montagem por modulos

Montagem sobre suportes

Indicada para classificacao de produtos pesados

Sistema aconselhado para selecao de produtos

medios e finos

de produtos

a0

Sistema aconselhado para selec

medios e finos

IMAGENS DE PENEIROS EM POLIURETANO
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— Roletes

LISO AMORTECEDOR LIMPADOR - RETO LIMPADOR - HELICOIDAL

Diametros Disponiveis 63 mm / 75 mm / 89 mm / 108 mm / 133 mm / 159 mm / Outros sob consulta

- Reduzem o consumo de energia

- Sao completamente estanques a elementos externos
- Maior aderéncia ao tapete transportador

- Menor custo de manutencao

- Faceis de substituir, armazenar e manusear

Tipos de Rolete

LISO (LS) LIMPADOR - HELICOIDAL ( LH)
c | > .
i v
i Sy U
—ig — —{ g ke —{gk —{ G
AMORTECEDOR (AM) LIMPADOR - RETO (LR)
" Cc ; 1 c 3
3 4
e O0000=e = 4 e
+ +
- g > g g g

D
|
@

‘ el
O -1t

D —€ E e F (Outros)

PAG: 19 // 24



www.produtiva.net | Catdlogo de Produtos | Peneiros Metalicos

Peneiros Corda de Piano

Caracteristicas

APLICAGCAO EM CRIVOS MOVEIS ELEVADAS PRODUGOES ANTICOLMATAGEM

ABERTURA DIAMETRO DO FIO

w
(mm) 0.8 1 1.25 1.6 2 3.15

315

6.3

10
125
14
16
18

20

ARAME EM ACO CORDA DE PIANO E ACO INOXIDAVEL - EN-10088 - NR 1.4301 (AIS| 304)
Outras conjugacoes Luz de Malha/Arame sob consulta
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Acessorios

m Tensores

COMPRIMENTO - mm
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Outras dimensdes sob encomenda

m Parafusos

d L 100 120 130 140 o Q
16
18
50 CABECA DE MARTELO
CABECA REDONDA
m Perfil Borracha m Aspersores

MODELO BICO DE PATO

Rolos de
125m

B-4/5/7/9

®m Amarras

25

‘ ‘A\QL

—_——— ‘

PAG: 21 // 24



Conselhos Técnicos

Instrucoes de instalacao

Antes de aplicar um novo peneiro, verifique:

www.produtiva.net | Catdlogo de Produtos | Peneiros Metéalicos

/ Se as Travessas de Apoio se encontram revestidas com Perfil de Borracha em bom estado;

/ Se os parafusos esticadores estao em perfeitas condicoes;

/ Se o Peneiro tem folga suficiente, de maneira que se possa mover facilmente quando for esticado e, assim, assegurado o alinhamento

do plano de crivagem (ver desenho).

1.

MEDIDA (Ho ) INCLUINDO ABAS
- Folga de 20-25 mm (cada lado) —_—

para permitir o esticamento

Ao aplicar, respeite as seguintes indicacoes:

/ Utilize um s6 Peneiro por cada par de tensores;

/ Estique fortemente o Peneiro, progressivamente e dos dois lados,

de forma a que fique apoiado em todas as Travessas de Apoio
e que nao seja levantado da maquina pelas vibracoes (evite,
contudo, esticar excessivamente);

/ Apos 10 minutos de operacao, sem carga, reaperte todas as
fixacoes;

/ Apos 8 horas de servico, verifique novamente as fixacoes e, se
necessario, reaperte por forma a ficar com a certeza de que o
Peneiro permanece apoiado, firmemente sobre as Travessas
devendo repetir esta operacao periodicamente;

/ Peneiros sem Abas, devem ser fixados aos pontos de suporte, de
tal forma que fiquem a prova de vibracao..

PARA MAIS INFORMACOES, POR FAVOR CONTACTE O NOSSO
DEPARTAMENTO TECNICO

Como conservar

/ Verifique, regularmente, o bom estado do Perfil de Borracha
aplicado nas Travessas de Apoio;

/ Verifique, regularmente, o correto tensionamento dos Peneiros,
de forma a evitar uma trepidacao que, inevitavelmente, ira
conduzir a fratura dos arames;

/ O Ap0s o desgaste normal de certas partes do Peneiro inverta-o,
ou permute-o com outro menos gasto do mesmo conjunto
instalado na maquinga;

/ Se o material a classificar for muito humido, ou de caracteristicas

dificeis, € recomendavel limpar o material aderente as malhas do

Peneiro, aumentando a sua eficiéncia e o consequente aumento
de producao (utilizar Telas Anticolmatantes);

/ Peneiros em aco de mola nunca devem ser soldados;

/ Regularize a admissao do produto e reparta-o sobre toda a
largura do crivo;

/ Evite quedas de produtos com grandes dimensoées (utilizar
Peneiros de pré-classificacao);

/ Diminua, o mais possivel, a altura da queda dos produtos e evite
que ela se verifique diretamente sobre os Peneiros.

NAO ESPERE ATE QUE OS ARAMES PARTAM, POIS PODERA CAUSAR A
PARALISACAO DE TODA A INSTALACAO. SUBSTITUA PENEIROS GASTOS
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MORADA:
AV. VASCO DA GAMA 8057, @

4430-755 AVINTES, V. N. GAIA, PORTUGAL

CONTACTOS :
+351223771770
PRODUTIVA@PRODUTIVA.NET

(13

INTERNET : Q
WWW.PRODUTIVA.NET

WWW.LINKEDIN.COM/COMPANY/3248175/
WWW.YOUTUBE.COM/CHANNEL/UCZVXXUSXYDX9D96XMWHVX6Q
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