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BUILT TO LAST - 113 Anos Produtiva

pPRODUTIV4

113

1910-2023

No ano em que celebra o seu
centésimo décimo terceiro
aniversario, a Produtiva
apresenta-se como uma
referéncia, nos mercados nacional
einternacional. Pioneira na sua
industria, é a concretizagdo de
uma ideia que, gragas ao esforco
e persisténcia que, ainda hoje,
motivam uma equipa de mais de
quarenta colaboradores, levou a
constituicdo da primeira fabrica
de redes, em Portugal, em 1910.

Aqui, as palavras de ordem sdo
Tradicao, Experiéncia, Inovagdo

e Qualidade. A Experiéncia de
mais de um século permite

uma perfeita conjugacdo da
tradicao e do know-how dos
colaboradores, com a Inovacao
trazida pelas novas tecnologias. O
resultado? Uma gama de variados
produtos de Qualidade superior,
que garantem uma posigdo de
lideranca e um percurso repleto
de sucessos.

BUILD TO LAST
111 Anos Produtiva

E o que tém estes quatro

fatores em comum? Empenho e
dedicagdo humanos. Por outras
palavras, recursos humanos. Sem
uma equipa focada, esforcada e
motivada, a Produtiva nao estaria
onde estd hoje. E é porisso que
queremos aproveitar esta ocasiao
para partilhar com o mundo o
valor que os nossos colaboradores
tém para n6s. Acompanhe-nos
nesta breve viagem, que explica
como uma ideia pode passar a
uma referéncia internacional, se
houver confianga, compromisso e
vontade.

Comemorando mais
de um século com os

melhores clientes do mundo
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Tradicao
Fundada em 1910, a Produtiva foi a primeira fabrica
de redes constituida em Portugal. Ha décadas que
lidera o mercado, sendo uma referéncia no sector
das Telas Metalicas e Peneiros para Crivos.

Experiencia

Na base do nosso sucesso esta a experiéncia

e qualidade de processos, que permitiram ao
longo do tempo construir relacoes de confianca
nos varios sectores de atividade com que
habitualmente colaboramos.

Qualidade e

Durante os mais de 100 anos de atividade a
qualidade constitui-se como fator determinante
na evolucao da empresa.

Inovacao

Adaptamos continuamente as novas tecnologias
as necessidades do mercado, tendo como
principal objetivo apresentar solucoes inovadoras
que satisfacam as necessidades dos nossos
clientes.
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Redes Industriais - Principios Basicos

1. OBJETIVO - O sistema a seguir indicado, define os principios técnicos e as indicacdes basicas para facilitar a comunicacao
entre o comprador e o fornecedor relativamente a correta indicacdo do material a fornecer.

2. NORMALIZACAO - Estes principios respeitam as bases expressas nas normas ISO, que:
é uma federacdo mundial de institutos nacionais de normalizacao
foi fundada em 1946
tem escritério central em Géneve — Suisse
presentemente reldne 164 paises membros (incluindo UE + EFTA)
€ a Unica organizacao reconhecida internacionalmente como dedicada a normalizacéo.

3. ELEMENTOS PARA DEFINICAO DE UMA REDE - Uma rede industrial implica a definicdo de elementos que deverdo ser
mencionados de acordo com a seguinte ordem:

Quadro 1
Factores Elementos Simbolos Unid. Standard
L 11 Tipo de Ondulagéo uma letra - ISO 4783-3
Técnico 1 .
1.2  Abertura - nominal W mm ISO 2194
Qualidade
i 21 - Aco Alto Carbono HC mm ISO 8458-2
Material 2 - Aco Inoxidavel ss mm ISO 16143-3
2.2 Dimenséo Arame d mm ISO 4782
31 Altura H cm
) . 3.2 Comprimento L m
Dimensodes 3 .
3.3 Sobreposicdo L + 0,04 m
3.4 Tipos de tensionamento H/Ho /Hi/Hm ISO 14315

4. REFERENCIA CURTA - E aconselhavel adotar uma referéncia curta, mas completa, baseada no quadro 1.

5. DEFINICOES - Tipo de Ondulagdo - Pelas suas caracteristicas, pode ser considerado o elemento mais influente na estrutura da
rede, dada a importancia que desempenha na combinacdo das seguintes variaveis:

a) tipo de ligacdo dos arames

b) formato do arame transversal

c) “ “ longitudinal

d) forma de aperto entre os arames

6. FIRMEZA DA REDE INDUSTRIAL - Fator importante da tensdo que desempenha na superficie de rede (entre arames).
7. MATERIAL - E fundamental a escolha da qualidade do arame que influéncia o desempenho do objetivo pretendido.

8. REDE COM ABA - Bordo metalico utilizado para tensionar e/ou fixar a superficie crivante.

9. DIMENSOES - A dimens&o de um painel de rede sera definida e orientada de acordo com:

- o tipo de tensionamento do peneiro;

- transversal ou longitudinal;

- a direcdo do fluxo a ser crivado;

10. CONSULTA/ENCOMENDA: Deverad ser realizada de acordo com o seguinte quadro:

Tipo de

Ondu- Abertura Material Tamanho Dimensoes Tipo Sobre-
Quadro 1 lagdo w (mm) Grau Qualidade d-mm Altura X Comp (cm-m) Aba posicdo Quantidade
Exemplo E w 12,5 1 HC 4 Ho. 135 X 1,46 N S
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— Telas Metilicas
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E TIPO
ISO 4783

TR S0 SR
DIAM. AGO ACO DIAM. ACO DIAM. ACO
ABERTURA  FIO AREA  ALTO CAR-  INOXI- ABERTURA FIO AREA  ALTO CAR- ABERTURA  FIO AREA  ALTO CAR-
% d ABERTA BONO  DAVEL  PESO w d ABERTA BONO PESO d ABERTA  BONO PESO
mm mm % 1SO 8458 1SO16143 Kg/m? mm mm % 1SO 8458 Kg/m? mm mm % 1SO 8458 Kg/m?
1 0.63 38 o4 31 18 5 61 4 142 12.5 5 51 4 184
125 0.71 41 7 33 20 5 64 7 131 14 5 54 4 167
0.8 37 & 4 22.4 5 67 <z 119 16 5 58 z 151
16 0.8 44 < < 34 25 6.3 64 4 16.6 18 6.3 585 7 207
) 1 38 <z 49 28 6.3 67 s 151 20 6.3 58 7 192
2 1 44 7 < 41 31.5 6.3 69 <z 137 22 .4 6.3 61 4 176
> 5 1.25 44 7 < 53 31.5 8 67 4 192 25 8 57 7 24.6
) 1.6 37 < 79 37.5 8 68 < 184 265 8 59 7 232
3.15 1.6 44 o4 < 6.8 40 8 69 4 174 28 8 60 4 226
.56 2 41 7 9.2 45 8 72 < 158 31.5 8 64 7 206
4 1.8 48 < 71 50 8 74 <z 144 8585 8 67 7 187
2 44 g 85 56 8 77 4 131 40 8 69 4 16.9
4.5 2.24 45 7 95 63 8 79 <z 118 10 64 4 254
2 51 < 73 71 8 81 g 106 45 8 72 7 153
5 2.5 44 7 106 80 10 79 7 145 10 67 4 231
3.15 38 7 155 90 10 81 7 131 50 10 69 4 212
5.6 2.5 48 4 9.8 100 10 83 < 11.9 56 10 72 7 192
2 58 4 6.1 10 74 4 174
. 63
2.24 54 v 75 - Superficie ondulada 12.5 70 v 26.3
B 2.8 48 v 109 - Aconselhada para selecao de produtos 7 10 77 Z 157
3.15 44 i 133 meédios e grossos 12.5 72 v 2338
2 61 i 56 - Bom nivel granulométrico 80 10 79 v 141
7.1 2.8 51 v 101 - Producé@o e duracao satisfatoria 12.5 75 v 215
3.15 48 <z 123 90 12.5 77 4 194
2.5 58 < 76 100 12.5 79 z 176
8 3.15 51 7 13
4 44 v 169 - Superficie plana
9 3.15 55 v 104 z% - Aconselhada para selecao de produtos
10 2.1 55 v 96 2 medios e grossos
T2 Z :‘11 j igi 8 d - Bom nivel granulométrico
e i = 23 S 15233 = Jw ‘II - Aumento substancial de duragao
&
1 2.5 72 v 48 o rJl———
4 60 v 1.3 f§~
- 2.5 75 v 43 5
4 64 v 102 s ’H‘d
25 4 74 7 70 - W |«

- Superficie ondulada

- Aconselhada para selecao de produtos finos e médios
- Excelente nivel granulomeétrico

- Producao e duracao satisfatérias

0|

Medicao

>H<d
Wl

TIPO DE TELAS DE ACO ALTO CARBONO

Possibilidade de produzir combinacdes de W e D por encomenda
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1ISO 4783 DIN 4185/3 DIN 4583/3
s e e e FATETLTATATY
DIAM. ACO DIAM. ACO DIAM. ACO
ABERTURA FIO AREA  ALTO CAR- ABERTURA FIO AREA  ALTO CAR- ABERTURA FIO AREA  ALTO CAR-
w d ABERTA BONO PESO Wt xWu d ABERTA BONO PESO Wt xWu d ABERTA BONO PESO
mm mm % ISO 8458 Kg/m? mm mm % ISO 8458 Kg/m? mm mm % 1SO 8458 Kg/m?
106 12 81 <z 152 48x16 1 58 <z 29 16x45 1 50 v 3.6
12 12 82 v 145 50x2 1.25 58 4 38 2x6 1 57 v 30
125 12 83 v 131 60x25 1.6 57 v 4.9 25x75 1.25 57 v 38
140 16 81 7 204 60x315 1.6 62 < 44 315x10 1.6 57 7 4.8
160 16 83 v 181 77 x4 2 62 4 54 4x12 2 57 v 6.0
180 16 84 v 16.3 80x5 2.5 62 v 69 5x15 2.5 57 v 76
200 16 86 4 148 97x6.3 2.8 64 <z 72 6.8x19 2.8 62 4 77
250 12 91 v 6.8 107x71 2.8 67 4 67 71x224 2.8 64 v 72
360 12 94 v 48 118x 8 3.15 67 v 75 8x24 3.15 63 v 82
400 12 94 v 44 12510 4 66 4 10 10x 30 4 63 v 106
12,5 x 40 4 69 v 87
- Aconselhada para selecao de produtos - Aconselhada para produtos colmatantes 14 40 4 71 v 8.2
medios e grossos - Superficie ondulada, tipo harpa 16 x 50 4 74 d 72
- Bom nivel granulomeétrico - Aumento substancial da produgao devido aos 18x55 5) 72 v 9.8
- Aumento substancial de duracao valores da area aberta 20x60 6.3 69 7 138
) } ; 20 x100 8 66 % 188
Também podemos produzir em aco inox 224571 6.3 72 v 124
d 224x120 8 69 v 170
o l ' 25 x50 6.3 71 v 129
10} 1 25x120 8 71 z 16.0
o Wy
5 28x120 8 73 v 14.9
l% 9] 315x120 8 75 v 139
o > - W
8 - Aconselhada para produtos colmatantes
s —f-d - Superficie ondulada
-W - Aumento da produgao devido aos valores da
area aberta
Também podemos produzir em ago inox
@
: : S a= W
m Sistemas de Tensionamento 3 T i
=
—W{—~
TRANSVERSAL LONGITUDINAL
w -
s "
20 Ho
—, s o o = (g;_\vf -
H Ho Hi

TIPO DE TELAS DE ACO ALTO CARBONO
Possibilidade de produzir combinacdes de W e D por encomenda

Telas podem ser fabricadas:

Sem Abas: H

Com Abas:

Ho - Medida fora das Abas

Hi - Medida interior das Abas
Hm - Abas Invertidas
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ACO Abertura (W)
ABERTURA D;f: " AREA 'S'A?/’é'i Cz;g;) il 150 2194-1991
w d ABERTA  PESO ISO16143  ISO T A TIPO
mm . mic mm % Kg/m?  AISI304 16120-3 ISO 4783 Dimensoes
32 0.028 28 017 v - lguais ou superiores a 1 mm - expresso em mm
40 0.032 31 018 v m& - Inferior a 1 mm- expresso em microns (mic)
50 0.036 34 019 4
63 0.045 34 024 v Diametro (d)
80 0.05 38 0.24 < ISO 4782
100 0.063 38 031 v Baseado ISO 3
125 0.08 37 0.40 v
160 0.1 38 0.49 <z OBS:
200 ©0.125 38 061 e TIPO O valor de W, para aberturas/polegada, &
250 0.215 41 064 v ISO 4783 T ——
315 0.16 44 069 v Para o calculo exacto das aberturas (W), utilizam-
a4 0.2 o Q7 v se as seguintes formulas:
500 0.25 48 0.88 v
630 8255 21 838 ~ Y POLEGADA INGLESA = 254 mm
s00  0:28 55 092 v ® rD— 254
0.315 55 092 v o] W= —— -d
) 0.35 58 096 v = MESH
0.4 51 145 4 9] ‘5! d
Lz 04 e 1d 4 = Iw POLEGADA FRANCESA = 27.78 mm
125 0.355 61 100 7
0.4 57 123 4 2778
2 0.25 72 048 v v W= — -d
) 0.5 54 168 7 NR
0.4 64 102 v
1.6 0.5 58 151 v
0.8 44 340 v )
1.8 0.5 61 138 v IMAGENS DE TELAS METALICAS E FILTROS
0.45 67 106 v
2 0.63 58 192 4
1 44 420 4
2.24 0.63 61 176 v
0.5 69 106 v
2.5 0.71 61 199 <
1.25 44 530 v
2.8 0.71 64 182 v
0.56 72 107 7
3.15 0.8 64 205 v
1.6 44 6.80 v
3.5 0.8 67 231 7
0.63 75 100 v
4 1 64 254 v
1.8 48 710 v
4.5 1 67 231 <
0.71 77 112 v
5 1.12 67 262 v
2 51 730 i
5.6 1.12 69 237 4
0.8 79 114 v
6.3 1.25 70 2.65 <z
2.24 54 750 4
7.1 1.25 72 238 v
1 79 141 v
8 1.25 75 215 4
2.5 58 760 v
1.25 75 177 v
10 1.6 74 2.82 <
3.15 58 9.60 v
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Telas Anticolmatantes

DIAM. ACO
ABERTURA FIO AREA  ALTO CAR-
w d ABERTA BONO PESO TIPO TIPO
©, 2

m mm 5 BEm fom DIN 4185/3 DIN 4185/3
2 1 44 & 45
2.5 1.25 44 v 53
3.15 1.4 48 4 55
4 1.8 48 v 72 . L.

Medicao Medicao
4.5 1.4 58 7 425
5 2 51 v 73
6.3 2.24 54 v 74
71 2 24 58 v 67 Superficie plana Superficie plana
s > 5 58 » 76 Recomendada para produtos Colmatantes Recomendada para produtos Colmatantes
: : Excelente nivel de producao Excelente nivel de producao

9 2.5 66 v 10
10 2.8 61 v 79
1.2 2.8 64 7 75
12.5 2.8 67 & 65
14 81 & Y S I TIPO Z TIPO
16 3.15 70 v 6.6 DIN 4185/3 DIN 4185/3
18 4 67 7 92
20 4 69 v 85 o\
2.4 4 72 . 77 \/\//\\/
25 5 69 v 106 L I Medicéo \Z{W Medic&o
28 6 68 v 135 .JWL ‘d w 4
31.5 6 71 4 122
40 6 76 v 29 Superficie plana Superficie plana
45 G = S 9 Recomendada para produtos Colmatantes Recomendada para produtos Colmatantes

Também podemos produzir em aco inox

Excelente nivel de producao

Excelente nivel de producao

m Como indicar as medidas entre travessas de apoio do crivo
TENSAO TRANSVERSAL

A

L

i L +

?

-
6

?

< H1 »< H2—>‘<7H3*>‘47 H4—L H5—£— HE6— »

Ho >

-

<25 mm

25 mmy,_

TENSAO LONGITUDINAL
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Sistemas de Fixacgao

Z 29:1 N

t24£ 1y

425+25

40+ 2

P T 47.5+25,
€475+25% | «=—>!
|

wwz F91
-
wwegF9l

TIPOS DE ABA
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C-U

Peneiros em Borracha

C-Z R-T

TIPO TIPO TIPO
ISO 7806 ISO 7806 ISO 7806
ABERTURA AREA ABERTURA AREA ABERTURA AREA

w PASSO ESPESSURA ABERTA w PASSO ESPESSURA ABERTA w PASSO ESPESSURA ABERTA
mm mm mm % mm mm mm % mm mm mm %
35 53 20 44 5 9 6 31 8 12 8 40
38 55 20 47 6 1 6 30 10 17 8 31
40 58 20 48 7 12 6 34 12 18 10 40
42 62 20 46 8 14 8 33 15 23 10 40
45 65 20 48 10 16 8 39 18 28 12 37
48 68 20 50 12 18 10 44 20 31 12 38
50 70 25 51 15 23 10 43 22 34 12 38
5] 77 25 51 18 30 12 36 25 37 15 41
60 85 25 50 20 32 12 39 30 42 15 46
65 90 30 52 22 35 12 40 35 49 20 46
70 100 30 49 25 40 15 39 38 58 20 47
73 105 €5} 51 28 43 15 42 40 55 20 48
80 110 85] 58] 30 45 15 44 45 60 20 51
85 120 85 51 32 50 15 41 50 68 25 49
90 130 40 48 55] 74 25 50
95 135 40 50 60 80 25 51
100 140 50 51 62 85 25 48
110 160 50 47 65 90 30 47
120 170 60 50 68 95 30 46
130 190 60 47 70 100 30 44
140 200 60 49 75 105 85} 46
150 225 60 44 80 112 35 46
170 245 60 48 85 120 85} 46
180 260 60 48 90 125 40 47
200 290 60 48 95 130 40 48

100 135 50 50

110 160 50 43

120 162 60 50

130 175 60 50

140 188 60 50

150 200 60 51

Aberturas superiores por consulta
m Métodos de Fixacao
TIPO P
—
=1
L
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LR -1 LR -P
TIPO TIPO
ISO 7806 ISO 7806

ABERTURA AREA ABERTURA AREA
W PASSO ESPESSURA ABERTA w PASSO ESPESSURA ABERTA
mm mm mm % mm mm mm %
225 7x30 6 24.0% 2x25 7x30 6 24.0%
3x25 8x30 6 316% 3x25 8x30 6 31.6%
4x25 9x31 6 36.2% 425 ox31 6 36.2%
5%x25 10x31 6 40,8% 5x25 10x31 6 40.8%
6x25 11x32 6 431% 6x25 11x32 6 431%
7x30 13x42 6 39.2% 7x30 13x42 6 39.2%
ox13 15x19,3 6 40,9% oxi3 15x19.3 6 40.9%
12x20 18x29.8 10 455% 12x20 18x29.8 10 45,5% Uso
23 20 o el bz el o ol Peneiros em borracha sao particularmente
15x45 25x60 10 461% 15x45 25x60 10 46.1% P
20x30 33x45 12 415% 20x30 33x45 2 415% sdlsguecios paiE
20x40 33x53 12 46.9% 20%40 33x53 12 46.9% -Reducaoderuido
20%50 33x65 12 47.9% 20%50 33x65 12 47.9% - Use com materiais humidos ou secos
25x40 40x58 15 445% 25x40 40x58 15 44,5% - Materiais espessos e / ou pesados
25x60 40x85 15 459% 25x60 40x85 15 459% - Pré-peneiros
25x70 40x100 15 45.7% 25x70 40x100 15 457%
30x75 45,5x105 15 49,3% 30x75 45 5x105 15 49.3% Caracteristicas
30x90 45,5x130 15 48.2% 30x90 45,5x130 15 482% Borracha anti-abrasiva
33x70 52x100 20 46.6% 33x70 52100 20 46.6% - Dureza: 65° / 85° Shore "A"
38x72 56x102 20 50.2% 38x72 56x102 20 50,2% - Tecido interno em poliéster EP-160
40x60 59x90 20 47.4% 40x60 59x90 20 47.4% - Possibilidade de montagem com abas tensoras
70x100 100x140 30 53,6% 70x100 100x140 30 53,6% T Y i
4560 65x90 20 485% 45x60 65x90 20 485%
100x150 140x225 50 53,2% 100x150 140x225 50 53.2%
120x150 170x225 60 531% 120x150 170x225 60 53.1%

IMAGENS DE PENEIROS EM BORRACHA
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Peneiros em Chapa

C-U C-Z CD-M

TIPO TIPO TIPO

ISO 7806 ISO 7806 ISO 7806
R-U R-T LR - Z
TIPO TIPO TIPO

ISO 7806 ISO 7806 ISO 7806

LR-P LR-U LC-Z

TIPO TIPO TIPO
ISO 7806 ISO 7806 ISO 7806
LC -U H-T
TIPO TIPO
ISO 7806 ISO 7806
Uso Caracteristicas
Peneiros em chapa sao particularmente adequados para: - Aco ST37 / S235JR
- Montagem em pré-peneiras devido a sua resisténcia ao impacto - Hardox 450
- Materiais com alto grau de abrasividade - Montagem com ganchos tensores
- Materiais grandes e / ou pesados - Dobrado para uso em Nora
- Uso em Trommel e Nora - Curvo para uso em Trommel
Resisténcia a Tracao (ST
Qualidade Ref.2 Dureza HB
N/mm?
Desgaste Impacto
Aco Carbono S235JR AM 100 - 140 340 - 470 Elevado Fraco
Aco Duro AD 220 - 270 750 - 910 Medio Medio
AR ORI AR 425 - 475 1150 - 1350 Ligeiro Elevado

(HARDOX 450)

IMAGENS DE PENEIROS EM CHAPA
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Peneiros Poliuretano

RANHURADOS MODULARES TENSIONADOS

Superficie lisa Superficie lisa Superficie lisa

Montagem sobre suportes Montagem por modulos Aplicacao em tensao transversal ou longitudinal
Sistema aconselhado para selecao de produtos Sistema aconselhado para selecao de produtos Indicada para classificacao de produtos pesados
medios e finos medios e finos

IMAGENS DE PENEIROS EM POLIURETANO
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— Roletes

LIMPADOR - RETO LIMPADOR - HELICOIDAL

W

Diametros Disponiveis 63 mm / 75 mm / 89 mm / 108 mm / 133 mm / 159 mm / Outros sob consulta

LISO AMORTECEDOR

- Reduzem o consumo de energia

- Sao completamente estanques a elementos externos
- Maior aderéncia ao tapete transportador

- Menor custo de manutencao

- Faceis de substituir, armazenar e manusear

Tipos de Rolete

LIMPADOR - HELICOIDAL (LH)

LISO(LS)
1 c 1 | C »
i v
b e
g g gk gk
AMORTECEDOR (AM ) LIMPADOR - RETO (LR)
e C | 1 c ¢
n
00000+ > 4 cCO0IIee
F x
> g - g« -+ g g
m Tipos de Eixo
A B e Cc

‘ el
O £t

&
|
@

F (Outros)
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Peneiros Corda de Piano

=),

m Caracteristicas

APLICAGCAO EM CRIVOS MOVEIS ELEVADAS PRODUGOES ANTICOLMATAGEM

ABERTURA DIAMETRO DO FIO

w
(mm) 0.8 1 1.25 1.6 2 3.15

315

6.3

10
125
14
16
18

20

ARAME EM ACO CORDA DE PIANO E ACO INOXIDAVEL - EN-10088 - NR 1.4301 (AIS| 304)
Outras conjugacoes Luz de Malha/Arame sob consulta.
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Acessorios

m Tensores

COMPRIMENTO - mm
1250

1500

1525

Outras dimensdes sob encomenda

m Parafusos

u L 100 120 130 140 O
16 —
18
50 CABECA DE MARTELO
CABECA REDONDA
m Perfil Borracha m Aspersores

MODELO BICO DE PATO

Rolos de
g 12,5 m

B-4/5/7/9

m Tapetes / Acessorios
i -

®m Amarras

e
1 %T' T
e L ! il

- a5 L
80

PAG: 21 // 24



www.produtiva.net | Product Catalogue | Wire Screens

Technical Advice

m Instalations instructions

Before fitting a new screen, carefully check:

/ If the support bars and protective covering are not worn, twilled or brittle;
/ If the tensioning bolts are in good condition;
/ Make sure that the screencloth edge is not jammed against tensioning plate or bottom plate and can move easily when tension is

applied
| 4 |
L Mesurement ( Ho ) OVERALL HOOKS 4f
= Allow aproximatly 20 to 25 mm clearance to enable tension to be aplied =

/ Tension each side evenly throughout, to such an extent that lies / Check newly installed screencloths after 8 hours. If necessary

on all support members and is not lifted from the machine by the retension in order to be sure that it firmly lies on all support during

vibration; operation;
/ Avoid overtensioning; / Screens without hooks must be attached to the support points, of

in such way that they are don't vibration.
/ Run screens empty for short period and recheck for loose bolts,

uneven tensioning and setting in of the screencloth;

FOR MORE INFORMATION PLEASE CONTACT OUR TECHNICAL ADVISOR

m How to increase the screencloth’s life

/ Check the sieve deck regularly for wear and tear; / When screening moist and difficult products, it is advisable to

regularly clean the meshes from the clogging material.
/ Check regularly and retension in time to prevent wire breakage.

This only occurs by inefficient tensioning; / This operation increases throughput;

/ Small damaged areas must be repaired immediately by tying on / Avoid fall of large size products (to be eliminated by using pre-
pieces of mesh, etc; screening screen);

/ Screencloth's, made of tensile spring steel wire must not be / Feed material along full width of screening;
welded;

/ Reduce drop height of the material onto screen to a minimum,
/ After a normal wear in certain parts of the screencloth section, easing feed as close as possible to screencloth.
turn it, or replace to extending wear life;

DO NOT WAIT UNTIL WIRES BREAKUP. THIS MAY CAUSE TOTAL
SHUTDOWN OF THE FACILITY. REPLACE WORN SIEVES
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MORADA:
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INTERNET : Q
WWW.PRODUTIVA.NET
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